铁芯故障的类型有如下几种 
1、铁芯碰壳、碰夹件。 
2、穿芯螺栓钢座套过长与硅钢片短接。 
3、邮箱内有金属异物，使硅钢片局部短路。 
4、铁芯绝缘受汗腺或损害，箱底沉积油泥及水分，绝缘电阻下降，夹件绝缘受潮或损害等，导致铁芯多点接地。 
5、潜油泵轴承磨损，金属粉末进入邮箱中堆积底部，有电磁引力作用下形成桥路，使下铁轨与垫脚或箱底接通，造成多点接地。 
6、运行维护差，到期不检修或者大修。 
7、接地片因加工工艺和设计不良造成短路。 
8、由于附件引起的多点接地。 
9、由遗落在主变内的金属异物和铁芯工艺不良产生毛刺，铁芯与焊渣等因素引起接地。 
铁芯产生多点接地时的几种吃力方法 
1、对于铁芯有外引接地的，可在铁芯接地回路上串接电阻，与限制铁芯接地电流，此方法自能作为应急措施采取。
2、由于金属异物造成的铁芯接地的故障，一般情况下进行吊罩检查，都可以发现问题。 
对于有铁芯毛刺，金属粉末堆积引起的接地故障，用以下方法处理效果较明显。 
（1）电容放电冲击法； 
（2)交流☎电弧法； 
（3大电流冲击法，及采用电焊机。
